~ TOYOTA SP100 Serisi

EV iCIN DIKiS MAKINASI

KILAVUZU

» Kullanmadan 6nce bu kilavuzu dikkatle okuyun ve her
zaman yoOnergeleri izleyin.

» Kolay basvuru igin uygun bir yerde kilavuzu saklayin.

* Bu dikis makinasini baskasina verirseniz kullanim
kilavuzunu da verin.
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- Kull dan énce b
mKullanmadan ONCEe Ly araron - )

Onemli giivenlik talimatlar

AC 220 ila 240 V gug kaynagi kullanin.
Bu glvenlik talimatlari makinenin yanlis ¢alismasina kaynaklanan tehlike veya hasari
Oonlemek igin tasarlanmistir. Dikkatle okuyunuz ve her zaman yonergeleri izleyin.

“/AN\Uyarr” ve “ A\ Dikkat” agiklamasi

& Uyarl ) Yanlis bir igslem 6lum veya ciddi yaralanmaya neden olabilir.
: Yanlis bir islem bir yaralanma ya da makineye hasara
A lekat neden olabilir.

Sembol agiklamasi

4 4 A

@ Dokunmayin. ® Yasaklanmis hareketler

4 4

0 Gerekli iglemler

J

Prizden giig¢ figini ¢ikartin
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Elektrik kablosuna zarar vermeyin, degistirmeyin, asiri
biikmeyin, sarsmayin veya biikmeyin.
Aksi takdirde elektrik carpmasina veya yangina neden olabilir.

Aerosol (sprey) liriinlerin kullanildigi ya da oksijen
uygulamasi olan yerlerde ¢alistirmayin.

Aksi takdirde yangina neden olabilir.

Kullanim kilavuzunda belirtilenin diginda, tamir etmeyin,
sokmeyin veya lizerinde degisiklik yapmayin. Aksi takdirde
elektrik carpmasina, yangina veya yaralanmaya neden olabilir.

Acik havada kullanmayiniz.
Aksi takdirde elektrik carpmasina veya yangina neden olabilir.




Dikis makinasini ¢alistirmadan 6nce masura kapagini
kapatmadiginizdan emin olun.
Aksi takdirde yaralanmaya neden olabilir.

Makine kullanimda degilken giivenli bir sekilde muhafaza
edilmelidir, bir insan makine lizerinde diiserse disari ¢cikan
parcalar zeminde yaralanmalara neden olabilir.

Aksi takdirde yaralanmaya neden olabilir.

igneyi degistirmeden ya da Alt iplik veya iist iplik acik kapall
gegirmeden 6nce, dikis makinesi kapatmak igin
ana gii¢ anahtarini kullanin. '
Aksi takdirde yaralanmaya neden olabilir.

Dikis makinesi ¢alisirken igneden
uzaga bakmayin.
igne kirilirsa yaralanmaya sebep olabilir.

igne, horoz ya da volan gibi hareketli pargalara R

D
dokunmayin. %): _]
Aksi takdirde yaralanmaya neden olabilir. AR

igne altina elinizi veya parmaklarinizi koymayin. ‘=
Aksi takdirde yaralanmaya neden olabilir.

Ufak yastaki cocuklar yaninizdayken dikis makinasini
kullanmayiniz.

Ufak yastaki cocuklar dikis makinasinin ignesine dokunarak
kendilerine yaraliyabilirler, bu sebeple dikis makinasi ile
oynamamaldirlar.

Kullandiktan sonra dikis makinesini birakirken,
dikis makinesi kapatmak i¢in ana gii¢ anahtarini
kullanin ve sonra prizden giig fisini ¢ekin.

Aksi takdirde yaralanmaya neden olabilir.

Dikis makinesini kullanmadan 6nce baski ayak tutucu, igne
bagcigi vidasi ve igne plakasi vidasinin iyice
sikistirildigindan ve baski ayaginin baski ayagi tutucusuna
diizgiin oturdugundan emin olun.

Aksi takdirde yaralanmaya neden olabilir.

S| B 90|9|@e| @@




\

/\ Dikkat

Asagidaki islemleri yapmayin.
Aksi takdirde yaralanmaya neden olabilir.
® « Baski ayagini algcaltmadan dikis yapma.
+ igne yanlis takilmig iken dikis yapma.
» Egilmig igne kullanma.

+ Kumasi katlarken dikmek.
+ Dikis yaparken desen secme digmesini hareket ettirmeyin.

Kanepe veya yatak gibi dengesiz bir yiizey lizerinde

calistirmayin.
Dikis makinesi asagi diserse, makine bir yaralanmaya

veya hasara neden olabilir.

Alin kapagi ve/veya mekik dis gévdesini ¢ikardiginizda agiklik

yeri gibi acgikliklara yabanci nesne diisiirmeyin ya da
yerlestirmeyin.
Aksi takdirde yaralanma ya da makineye hasara yol acabilir.

Dikis makinasi 8 yas ve Ustindeki kisiler ile fiziksel ,duyusal veya
zihinsel yeteneklerinde eksiklik bulunan,bilgi ve deneyim eksikligi
olanlar kisiler tarafindan, gézetim ve denetim altinda olmalari sartiyla
veya makinanin guvenli bir sekilde kullanimina iligskin talimatlari
kendilerine tam olarak verilerek ve dikis makinasinin barindirdigi
tum tehlikeleri anlamalari sartiyla kullanilabilirler.
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Parca adi

iplik kilavuzu

gOosterilir.

Bu kilavuz iki dikis makinesi modeli
icin kullanim proseddrlerine iligskin
aciklamalar saglar.

Normalde, aciklamalar her iki model
icin de gegerli olacaktir; Bununla
birlikte, sadece bir model ile gecerli
tanimlari "C tipi" ya da "D tipi" ile

Makara pimi

Ust iplik gerginligi
digmesi

Basing ayagi basing
ayarlama dugmesi

* Model PowerFab17
ile verilmektedir

Alin kapag!

iplik kesici
* Sadece D tipleri icin

Ampul

Yardimci tabla
(Aksesuar kutusu)

Hizli danisman

Desen segim
dugmesi

Geri dikis kolu

igne bagcigi vidasi

igne iplik takici

* Model XXX17C/17DXX / TSEW1 /
Superd15/17 / SPJ17XL / XXXX17 /

SUPERJEANS / PowerFab17
ile verilmektedir

Baski ayag tutucu

Baski ayagi tutucu
bagcigi vidasi

Baski ayagi

Mekik kapag

igne iplik kilavuzu

igne plakasi

Besleme diglisi

Mekik



C tipi D tipi
Model XXX15C/17CXX / Model XXX15D/17DXX / SuperJ15/17 /
XXX15 [ XXXX17 SPJ17XL/ SUPERJEANS / TSEW1 /
/- PowerFab17 i

iplik sarici mil ~ Tasima icin bosluk
(Dikis makinesi tasirken)

iplik sarici kilavuz Baski ayagi kolu
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Volan .
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N
N
Ana gug¢ §§ @)
diigmesi A \

Terminal kutusu

ilik ayar vidasi




Parca adi ve fonksiyonlari

Dikis makinesinin cesitli parca fonksiyonlari asagida aciklanmistir.

Baski ayagi basin¢ ayar dugmesi
* sadece model PowerFab17 ile verilmektedir

Bu dugmeyi cevirerek, baski ayadi tarafindan uygulanan
basin¢ miktari ayarlanabilir.

» Diugmeyi “~” ydniinde cevirme baski ayagi tarafindan
uygulanan basing¢ miktarini azaltir.

En iyi sonug igin stre¢ veya ince kumasglari dikerken, hafifce
basinci azaltin.

* Normalde, digme "2" olarak
ayarlandiginda dikin.

Yardimci tabla
(Aksesuar kutusu)

* Yardimci tablayi
(Aksesuar kutusu) ok
yonunde disari ¢ekin.

Dikis yaparken baski ayagini algaltmak icin
baski ayagi kolunu algaltin. (Konum 1)

Kumas yerlestirirken baski ayagini yikseltmek
icin baski ayagi kolunu yukari kaldirin. (Konum 2)

Baski ayagi baski ayadi kolunu konum 3’e
getirerek daha yuksege yukseltilebilir. Baski ayagi
kolu bu konumda kalmayacagindan kumasi
koyarken yerinde tutun. Bu konum kalin kumas
dikisi yaparken kullanighdir.




Volan

* Volani igneyi manuel olarak yukseltip
alcaltmakta kullanin.

Not:

Volani her zaman kendinize karsi
dondiiriin (ok yoniinde).

Volan ters yonde dondiirilirse iplik
dolanabilir.

Desen se¢gim dugmesi

» Kullanilacak deseni
segin.
istenilen desen diigme
Uzerindeki isaretle hizalanana
dek desen secim dugmesini
dondurdn.

15 dikis programi
Model XXX15C/15DXX / SuperJ15/
XXX15 / SUPERJEANS / TSEW1
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17 dikis programi
Model XXX17C/17DXX / SPJ17XL /
SuperJ17 /| XXXX17 / PowerFab17

Geri dikis kolu

» Geri dikerken geri kolu agsagi getirin.

+ leri ydnde dikmeye dénmek icin geri
dikis kolundan parmaginizi kaldirin.




Hizli danisman

Hizl danisman (dikis makinesinde kapak altinda) temel makine ¢alismasi gibi ¢esitli
aciklamalar saglar.

® Hizli danigmana erisme

m C tipi
Ac¢mak icin kapagi yukan kaldirin.

Hizli danisman
(iceride saklr)

mD tipi

Ac¢mak i¢in kendinize karsi, kapagin ust kismini ¢ekin.

Hizli danisman
(iceride sakli)

—
o

Not:
* Asin giicle kapagi yukaridan asagi gekmeyin.

* Kapak makineden ¢ikarilmis ise, yerine
oturuncaya kadar, makinenin ilgili alanina
kapag yerlestirin ve daha sonra diiz
olarak yerine itin.

10



Ayak kumandasinin calistiriimasi
/\Dikkat .

0 Ayak kumandasini baglamadan 6nce dikis makinesini kapatmak igin

ana gii¢ diigmesi kullandiginizdan emin olun.
Aksi takdirde yaralanmaya neden olabilir.

x
J £
mCalisma %
N\ N\ 8.
1 Dikis makinesini 2 Gii¢ kordon konnektoriinii makinede D
kapatmak icin ana gug terminal kutusuna takin. o
diigmesi “O” kismina a
basin. @
X
Ana gii¢ diigmesi ;:=J
>
3
3] Q
) A g=
3 Dikis makinesini 4 Dikis makinesini 3
acmak i¢in ana gili¢ calistirmak icin ayak g
dagmesinin “|” kumandasina basin. “\ =
kismina basin. J ; g
Ayak kumandasina ne =1
kadar gok basarsaniz, —% <
Ana gii¢ digmesi makine daha hizli ¢ahigir. /\_/ x
<
Makineyi durdurmak igin Ayak ]
F:ﬂ ayak kumandasini serbest kumanda
birakin. sl
\ J Y,

11



@ pikise haziriik

Gucu baglama

~ /NUyari

Islak ellerle elektrik figsine dokunmayin.
Aksi takdirde elektrik carpmasina neden olabilir.

Aksi takdirde kordona hasar verebilir ve elektrik carpmasi, yangin ya da

0 Elektrik prizinden figi tutarak gekin ya da takin.
yaralanmaya sebep olabilir.

\

~ /\Dikkat

Glg¢ kablosunu prize takmadan énce, dikis makinesini kapatmak
icin ana gug¢ dugmesini kullanin.
Aksi takdirde yaralanmaya neden olabilir.

p N Ayak kumandasini hazirlayin.

Terminal Kutusu igine gii¢ kablosu
2 konektori takin.

Prize elektrik fisini takin.

Terminal kutusu

—— Konnektor

4 Ana gi¢ diigmesi “|” (gl acik)
kismina basin.

Gii¢ acilacaktir .

12
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Not: Ozel olarak

Alt ipligi sarma tasarlanmig
masura
hazirlayin.
N A
ﬂ Dikis makinesini 2 Makara pimini yukari ¢ekin.
kapayin. Makara pimine makara ipi ve makara
o kapagini konumlayin.
8 Ana gug digmesi Makara kapagi
n =
= — | Makara ipi
L @) ‘ i
) Makara pimi
Komple
\ Y,

N
(® Ok ydniinde kaydirarak

iplik sarici mili dénderin.

iplik
Not: sarma
Iplik sarici mil mili
donmezse Igne hareket <
etmez ve dikis N’
imkansiz hale gelir. --

@ lplik sarici milden masurayi sékiin ve ipi
kesin.

\ J

A

ﬂ (D Masurayi sarmaya devam etmek
icin ayaginiz ile ayak

kumandasina basin. . h
Masura deligi lizerine
© Masura sarmasi fazla ipligi koyun.
yavasladiginda masura _
sarmay! durdurmak igin ayak * |pi kesin boylelikle higbir
kumandasini serbest birakin. fazlalik masura deliginden
sarkmayacaktir.

<

\\ & @
v =

P i\ L
(((@
(W

Ayak kumanda




/\Dikkat

Aksi takdirde yaralanmaya neden olabilir.

® Masura sarilirken iplik sarisi mil ya da volana dokunmayin.

N
| plik makarasindan ipi ¢ekin, ve
gosterildigi gibi bir elinizle
tutarken diger elinizle iplik
kilavuzu etrafindan gegirin.

Parmaginiz ile

Iplik kilavuzu Yerinde tutun.

:’I'

.

Makara pimi ()

—/-ﬁ—
E\@\

iplik sarici mil
Y-/ 000 M

7N
Ana gug digmesi
/ (1)6)

Gosterildigi gibi masuradaki
delikten iplik ucunu gegirin.
Masurayi iplik sarici mil
uzerine Yerlestirin boylelikle
oluk mil ¢ikinti ile
hizalanacaktir.

Delik ﬁip”k
—as O
0 Masura

iplik H

saricl

Mil cikint

~N

Yerine oturana
dek iplik sarici
mili ok yonune -2
getirin. )

.
Makineyi ¢aligtirin.
el Ana guc¢ digmesi
T
Ayak kumanda
t7To] @)

@ iplik ucunu tutarken ayaginiz

ile ayak kumandasina
basmaya bastirin.

@ iplik masura etrafinda 10
kez dondiikten sonra
sarmayi durdurmak icin
ayak kumandasini serbest
birakin.
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Alt iplik gecirme

Mekik kapagini acin ve mekige masurayi takin.
Masura mekige yanlis takildiginda iplik dizgun dikilmeyecektir.

Dikis makinasini kapatin. Ana gug¢ digmesi

Mekik kapagini kendinize
cekin.

.

Masurayi takin boylelikle saat
yonii tersine donecektir.

ipligi gevsetecek yon

Saat yonunin tersi Saat yonu

Masura yoninU kontrol edin.

- J




ipligi “A”, ardindan “B“, den gegirin ve sekilde gosterildigi gibi
ipligi arkaya cekin.

\

ipligi arkaya yaklasik 15 cm
cekin.

\

G Yuva tutucu oluga mekik kapagindaki ¢ikintiya yerlestirin ve mekik
kapagini kapatmak igin itin.
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Ust iplik gecirme

<
ﬂ Onden ipi igne ipligi igne iplik kilavuzundan gegirin.

goziinden
gegirin.

* [gne iplik takici
kullanirken,

sayfa 20’

ye bakin.

igne gozi

( A ™
Dikis makinasini Baski ayagi kolunu kaldirin.
kapatin. S
= Ana gug¢ digmesi
n
(@) |
Y, \ J
Komple iplik kilavuzu ()\
] A
g Ipligi Baski ayagindan
gegirin ve ipi yaklasik 15
cm arkaya cekin. Horoz
@
igne iplik kilavuzu ()
Igne gozu (&)
Baski ayagi ()
Baski ayagi
S ) kolu (F2)
N

igne iplik
kilavuzu

Sol elinizle ipligi tutarak ve sag elinizle ipligi
gecirerek ipligi kolaylikla igne iplik kilavuzundan
gegirin.




A ™
3 Horozu kaldirmak igin volani 4 Makara pimini yukari

kendinize dondiirin. cekin. iplik makarasi ve
makara kapaginin makara

pimine konumlayin.
Makara kapagi

iplik makarasi

Volan Horoz

Makara pimi

=
=
<
o
>
o
N
=
;

\ Y,
\
Makara pimi (£3) )
P @ plik makarasindan ipi
cekin ve bir elinizle
tutun.
Volan ( )
@ Gosterildigi gibi
diger eliniz ile ipligi
iplik kilavuzundan
gegirin.
Ana glc digmesi "
( 1) Iplik kilavuzu @
\
] A
G ® ipligi oluktan Horozdaki Ipligi gosterilen Iplik gergin ve
asagi cekin ve ipligin dogru sirada gegirin. glvenli olmal.
geri yukari gekin.  oldugunu (5 den 3'e)
kontrol edin.
@
@ ipligi sagdan
alma kolundan
gegirin.
® ipligi oluk
b .
POYINEABA pma kol




Igne iplik takici kullanimi

* Sadece XXX17C/17DXX / SuperJ15/17 | SPJ17XL | XXXX17 /
SUPERJEANS / TSEW1 /| PowerFab17 modelinde

/\Dikkat

&

Igne iplik takici kullanmadan 6nce, Dikis makinasini kapatmak igin
ana gli¢ dugmesini kullanin.
Aksi takdirde yaralanmaya neden olabilir.

* [gne iplik takici ile igne No. 11/75 ila 16/100 dikis ignelerini kullanin. (dikig
makinesi satin alindiginda Igne No 14/90 da verilmektedir. )
Iplik igne icin ¢ok kalinsa iplik igneden gegcemez. Olasi igne ve iplik

kombinasyonlari igin sayfa 27 da “igne, iplik ve kumas arasindaki iligki ve iplik

gerginligini ayarlama”ya bakin.

® igne iplik takici kullanimini hazirlama

™ ™
igne en yiiksek konumda Desen se¢im diigmesini “7”
olana kadar volani kendinize ye (diiz dikig) getirin.
dondiiriin. .
* Aksi takdirde Igne iplik takici
* [gne en yliksek konumda dizgin calismaz ve iplik
degilse iplik igneden Igneden gecemeyebilir.
gecmez — 7
- ®
Y |
[ N} g 1
I
/ﬂ \\K D.(_asen secim
) U 1 diigmesi )
™ ™
Baski ayagi kolunu kaldirin. ipligin igne iplik
kilavuzundan gegtigini
[ [ kontrol edin.
La =
’ é UhiGamE
igne iplik
Baski ayagdi kolu kilavuzu
J J

® igne iplik takici mekanizmayi anlama

Kilavuz

Kancayi igneden gegirin,
ipligi yakalayin, ardindan
ipligi igneden c¢ekin.

Kanca kilavuz icerisindedir.

20



® igne iplik takici kullanimi

igne iplik takici kolunu

tamamen alcgaltirken,

diyagramda gosterildigi gibi

kilavuzda ipligi ¢cekin.
igne iplik takici
kolu

igne iplik takici kolunu
tamamen arkaya dondiiriin,
ve Igne iplik takici
yuvasindan ipligi ¢ekin.

J

.

@ igne iplik takici kolu miimkiin
oldugunca kendinize yavasca
dondirin.

@ ipligin igne goziinden gectigini
kontrol edin.

@ ipligin ucunu serbest birakirken

igne iplik takici kolu serbest
birakin.

* [plik igneden gecmezse ignenin en
yuksek konuma vukseltildigini kontrol
edin ve adim .ile baglayarak
islemi tekrar edin.

Ainzey adnjiq



Alt ipligi yukari cekme

Baski ayagi kolunu

kaldirin. Sol eliniz
ile gevsekge list
ipligi tutun ve tam
bir doniis ile volani
kendinize dondiiriin.

ipligi gerginken
cekmeyin.

.

I

Alt ipligi yukari cekmek icin sol
elinizle ust ipligi hafif¢e ¢ekin.

\
Alt ipligi 6ne gekin.

.

Her iki ipligi hizalayin, oluktan
(ok) ve baski ayagi altindan
gecirin,ve arkaya yaklasik 15 cm
cekin.




Dikis deseni uygulama
~ /\Dikkat

0 Desen se¢im diigmesini gevirmeden 6nce dikis makinasini

kapatmak icin ana gii¢ diigmesini kullanin.
Aksi takdirde yaralanmaya neden olabilir.

igne alcaltilmisken desen se¢im diigmesini déndiirmeyin.
Aksi takdirde igne kirilabilir ve yaralanmaya neden olabilir.

igneyi en yiiksek konuma yiikseltmek icin kendinize
/9 gney y y G

karsi volani dénderin.
ﬁ Desen segmek icin Desen secim digmesi dondurin.
N

Desen sec¢im digmesi

=
=
<
o
>
o
N
=
;

1-2-3-4 7-8 o
o o ® Diz dikis
[I D I] D Ilik ! Kenar dikis
: ! Fermuar dikis
5-6 _ 9
Zigzag ) _ o
Aplike ' Ince kumasg Duz dikig
Sarfile dikis :
15 dikis programi 17 dikis programi
10 Tamir 13 10 14-15 Dekoratif
o | diks Kale S . exorat
» |ince kumas dikis . Gizii dikig OverI%)k
s [Sirfile dikis :
’ -
11 14 . 16 .
Dekoratif 2 12 Dekoratif ., T;Ei]g
Gizli dikis dikis . dikis < i
o : . b nce kumas
3 Fagot dikis P Siirfile ::’ Siirfile dikis
12 15 . 13 17
Dalgali De(ljmghf ® Destekli Dalgali
kenar Serpentin o diiz dikis kenar
mn
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Baski ayagi degistirme

/\Dikkat

Baski ayagini degistirmeden 6nce, Dikis makinasini kapatmak igin
ana gli¢ digmesini kullanin.
Aksi takdirde yaralanmaya neden olabilir.

® Sokme

Baski ayagi kolunu kaldirin. igneyi kaldirmak igin volani
kendinize dondiirun.

Not:
Asla yanlig yone dondiirmeyin.

Volan

Baski ayagi kolu

.

Baski ayagini serbest birakmak igin
baski ayagi tutucu kolunu ok
yoniinde bastirin.

Baski ayagi
tutucu kolu

Baski ayagi
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® Kurulum

Baski ayagi tutucuda baski

ayagi pimini dogrudan oluk

altina konumlayin.
Baski ayag
tutucu

o
Q
o
=
Q
<
QO
(9(
T,
-}
Ainzey adnjiq

N Y
7\ Baski ayag iyete almak )
aski ayagini emniyete alma Baski avadi Kol
icin baski ayagi kolunu algaltin. aski ayagi kolu
~ Y
ipucu

Baski ayagini kaybetmeyi dnlemek igin makineyi kullaniimadiginda igne ve baski ayagi
alcaltilmis halde saklamayi éneririz.
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Igneyi degistirme
~ /N\Dikkat .

igneyi degistirmeden énce, Dikis makinasini kapatmak igin ana giig
diigmesini kullanin.

Aksi takdirde yaralanmaya neden olabilir.

Kirik igne tehlikelidir. Cocuklardan uzak guvenli yerde bertaraf
edildiginden emin olun.

Aksi takdirde yaralanmaya neden olabilir.

igneyi igne plakasindan yiiksege )
yiikseltmek igin volani kendinize déndiiriin.  Idne plakasi
icin tornavida

Bir elinizle igneyi tutun, igne plakasi igin
igne bagcigi plakasini tornavida ile gevsetin
ve igneyi sokiin.

Not:
igne bagcigi vidasini sékmeyin. igneyi
sokmek icin igne bagcigi vidasini gevsetin.

.

igne diiz yiizeyini arkaya

yaslayin ve pim ile temas edene
kadar takin.

igne plakasi igin tornavida ile
igne bagcigi vidasini iyice sikin.

.

® Dogru Igne segimi
Hatali igne kullanilirsa sadece dikis performansini bozmayacak igne plakasi ya da
kancaya hasar verecektir veya igneyi kiracaktir.

* Yanlis dikis ya da iplik kirllmasi halinde igneyi yenisi
] ile degistirin.

igne ucu
ezilmis / asinmis tir

igne ucu eg iktir




igne, ip

n
ilis

Kivei

lik ve kumas arasindaki

plik gerginligini ayarlama

igne ve iplik kumas tipine eslesmesi icin degistirilecekse dikis kalitesi iyilesecektir.
Asagidaki tablodaki talimatlari izleyin.

ince kumas

Normal kumas

Kalin kumas

No. 11/75

No. 14/90

No. 16/100

Polyester No. 90
Pamuk No. 80 - 120

Polyester No. 50 - 60
Pamuk No. 60 - 80

Polyester No. 30 - 50
Pamuk No. 40 - 50

igne iplik ve kumas arasindaki iligki

ipek No. 80 ipek No. 50 - 80 ipek No. 50
Normal arka kumas Elg;r:jal on kumag Eg{de
JQUID|?F Yumusak kot Kapitone
P%rtig:ka Saten Yapagi
Kumas | Dantel vs Pile Tavit
S Gingham, vs Kece, vs.
® C tipi
=) > =l = |2
£ -1 + +3
-E - +2 — +4
S | Ustiplik 1~3 - +1~43
- S
= |9erginligifg p i
o | dugmesi
. / / /
£ D D oy
; e Car> Cazd
-1~-3 V -1 ~+3

» Gergin kumas dikis hizalanmasi icin toplu igne kullanin.

» Ev tipi dikis makinesi ignesi olarak belirlendigi kontrol edildikten sonra aksesuar
olarak dahil olmayan igneleri satin aliniz.

« Ust/alt iplik igin ayni tir iplik kullanin.

+ igne numarasi ne kadar biiyiikse igne o kadar kalin olacaktir, iplik numarasi ne
kadar buyUkse iplik o kadar ince olacaktir.

« Normalde Ust plik gergnigi diigmesi ayar “— “ (C tipi) / “ V “ (D tipi) ile dikin.
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@ pikis

Duz dikis ve ters dikis
/\Dikkat

Dikis sirasinda asiri kumasi gekmeyin.
Aksi takdirde igneyi kirabilir ve yaralanmaya sebep olabilirsiniz.

® Diiz dikis

igneyi kaldirmak igin volani kendinize déndiiriin.

Desen se¢gmek igin Desen se¢im dugmesi donduriin.

Zigzag dikis ayagi
(Orijinalde dikis
makinesine baghdir)

(Baski ayagi degistirmeye dair bilgiler i¢in sayfa 24 da “baski ayagini
degistirme” boliimiine bakin.)

4,0 2,0 2,0 mm

Kumasi konumlayin ve Baski ayagi
kolunu algaltin.

Dikise baglamak i¢in Ayak kumandasina basin.

® Dikis ucu

s

Dikisten sonra igne en yuksek konuma
gelene kadar volani kendinize
donddiirin.

Baski ayagini kaldirin ve kumasi arkaya
cekin.

28



® iplik kesici

( - -

mC tipi
iki ipligi hizalayin, ve baski
cubugunda iplik kesici ile kesin.

iplik kesici

mD tipi

iki ipligi hizalayin, ve alin
kapaginda iplik kesici ile kesin.

9
=
<

.

® Geri dikis

Geri dikis ipligin ¢dzllmesini 6nlemek icin dikis basinda ve sonunda yapilir.

-
Geri dikis geri dikis kolunu asag:
bastirirken yapilmaktadir.

» Dikis baslangicinda ¢dzulmesini
Onlemek igin kumas kenarindan
1 cm dikin.

» Dikis sonunda 3-4 geri
dikis dikin.
Not:
Dikisi ileri yone dondiirmek igin o
geri dikis kolundan parmaginizi Geri dikis kolu
cekin.
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® Kalin kumas dikisi

Kalin kumas Uzerinden dikerken
baski ayag egilebilir ve kumastan
dikilemeyebilir.

Siyah diigmeyi (baski ayagi
kilitleme pimini) hafif¢ce kaldirirken
ve bastirirken, baski ayagi kolunu
indirin.

Baski ayagi ayni seviyede kalir,
kumasin hareket etmesini saglar.

Dikis dikildikten sonra baski ayagi
orijinal konumuna geri doner.

17,
~

Ao

e

\ :w’
%

Baski ayag
kilitteme pimi

Baski ayagi altinda dikmek
istediginiz kalinlikta kumas ya da
kalin kagit koyun. Bu dizgiin dikis
saglayacaktir.

e N

Kumas ya da
kalin kagit

|
Dikis kumasi

30




® ince kumas dikisi

I

ince kumas dikerken bazen
kumaslar diizgiin hizalanmayabilir.
Boyle zamanlarda kumas altinda
ince kagit konulursa dikis
kolaylasir.

Dikisten sonra kagidi dikkatlice
cikarin.

® Boru sekilli kumas dikisi

Yardimci tablayi (Aksesuar
kutusu) ok yoniinde ¢ekin.

Diyagramda gosterildigi gibi makine
serbest kolu Uzerinden gekerek pantolon
gibi boru sekilli kumaslar dikebilirsiniz.

31
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Zigzag dikis

Aplike ve Siirfile dikis gibi ¢esitli zigzag uygulamalari vardir.

igneyi kaldirmak igin volani kendinize déndiiriin.

Desen se¢mek icin Desen segim diigmesini dondiiriin.

Zigzag dikis ayag
(orijinalde dikis
makinesine baglidir)

Y

N

(Baski ayagini degistirmeye dair bilgiler i¢in sayfa 24 da “Baski ayagini
degistirme”ye bakin.)

\-
Kumasi konumlayin ve baski ayagini
algaltin.
Dikigse baglamak igin ayak
kumandasina basin.

\-
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Iplik gerginliginin ayarlanmasi

e Ust iplik gerginligi icin ayarlama yéntemi

Diiz dikis

A
g //‘

S~

Zigzag dikis
MVANMAANAAAAAAAAAANA

Ust iplik siki

Dogru taraf
Yanlis
taraf

Ust iplik gevsek

Dogru taraf

Yanlis

taraf

+ Ust iplik siki

C tipi D tipi

9
=
<

Ust iplik gerginligini azaltin.

+ Ustiplik gevsek

C tipi D tipi

Ust iplik gerginligini arttirin.

Not:

Ust iplik gerginligini ayarladiginizda bile
gerginlik degismiyorsa list ipligi gegirin ve
ipligi tekrar algaltin.
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llik dikisgi
Dugme buyudkligunu eslestirmek icin ilik dikisi mimkindur.

Gergin kumas ya da ince kumas igin daha iyi ilik dikisi icin dengeleyici
kullaniimasi dnerilir.

/\Dikkat

Baski ayagini degistirmden 6nce Dikis makinasini kapatmak i¢in ana
gli¢c diigmesini kullanin.
Aksi takdirde yaralanmaya neden olabilir.

- A
llik ayagini degistirin.
ilik ayagi
(Baski ayagini degistirmeye dair bilgiler icin sayfa 24 da “Baski ayagini
degistirme”ye bakin.)
\ J

Merkez hatt

Kumasda ilik biiyuklugiu ve

cizgileri ayarlayin. 3mm

P
O
:2
X
2 e
%‘ Dikis
> baslangic
= hatti
¥

Digme kalinlig
(Dagme gapi+dugme kalinligi+3mm) )

.

W N
Kilavuz hatti ile size en yakin Bolum hatti | |
ilik ayak bolimiini hizalayin ]
. Dikis baglangig hatti
I

ve kumasta dikis baslangi¢ i
hattina baski ayagini algaltin.

Kilavuz hatt

Merkez hattl )




Igneyi en yiliksek konuma yukseltin,
desen diigmesini “1” e ayarlayin, @
sol tarafi dikin ve kumasta isaretli
cizgide durun. A _@
' -
(] ]
] i
N
J
‘s . .. .. . )
Igneyi en yuksek konuma yiikseltin,
desen diigmesini “2” ye ayarlayin <> i
ve 5 - 6 cubuk teyel dikis dikin.
Desen se¢im diigmesinde “2” ve H
“4” ayni diigme konumunu kullanin. N
NV
J
: .. .. . A
ﬂ Igneyi en yliksek konuma yiikseltin, ‘(:ED“
desen diigmesini “3” e ayarlayin,
Sag tarafi dikin ve kumasta isaretli
cizgide durun. : H H
(] H
!
NV
J
™ . .. )
Igneyi en yuksek konuma
yukseltin, desen diigmesini “4” e @
ayarlayin ve 5 - 6 cubuk teyel dikis
dikin. I H
q==) _:%
NV
J
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/\Dikkat

iligi kesmek igin ilik kesici kullanildiginda kumasi kesici 6niinden
tutmayin.
Aksi takdirde eliniz yaralanabilir.

Dikis kesmemeye dikkat ederek,

merkezi kesmek igin ilik kesici = el

kullanin.

llik kesici

N
=

Not:

isaretleme pimi teyel alaninda ise
ilik kesici ile gubuk teyel kesmeyi
onlemeye yardimci olur.

.

® ilik dengesi ayarlanmasi

-
+ Dikigler arasindaki dengeyi
ayarlamak i¢in llik ayar vidasi
kullanin (arka taraf).

e Tornavidaniz ile dondiirerek
ayarlayin.

* 90°den fazla vidayi1 dondiirmeyin.
Not:

N . ilik ayar
llik ayar vidasi orijinal konumu vidasi
makine modeline gore degisiklik
gosterir.
\
. N .
lliginin sag kisminda dikigler lligin sol kisminda dikigler
gevsekse hafifce “-“ yoniine gevsekse, hafifce “+“ yoniine
donderin. donderin.
%@ =
\
Sa oo /'
\ AN




Siirfile dikis
Bu kumas kenarinda ¢6zilme onleyen bir dikis yontemidir.

/\Dikkat .

0 Baski ayagini degistirmeden 6nce dikis makinasini kapatmak icin

ana gug¢ diigmesini kullanin.
Aksi takdirde yaralanmaya neden olabilir.

Zigzag dikis ayagi ya da Siirfile dikis ayagi degistirin.

Not:
ince kumas dikileceginde Desen : segin.

| Zigzag dikis ayag| ]

N

Surfile dikis ayagi

15 dikis programi
6 10

VWWW\
Snjig

17 dikis programi

* Surfile dikis ayagi sadece
model SuperJ15/17 /
SPJ17XL / SUPERJEANS /
PowerFab17 ile veriimektedir.

. J

6 14 15 16

133

(Baski ayagini degistirmeye dair bilgiler i¢in sayfa 24 da
“Baski ayaginidegistirme”’ye bakin.)

\§
® Zigzag dikis ayagi kullanilacaginda

Kumas! konumlayin boylelikle
Igne saga hareket ettiginde
igne kumas kenarina hafifce
uzanir.

Sag igne giris
noktasi

® Surfile dikis ayagi kullanilirken

Ayakta kilavuza kargi kumas
kenari ile dikin.

.

~ /N\Dikkat .
0 Siirfile Dikis ayagi ile dikis sayisi kullanmayin.

Aksi halde igne baski ayagina carpacaktir ve kirillacak ya da
yaralanmaya neden olacaktir.
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Fermuar dikis
~ /\Dikkat

\

Baski ayagi degistirmeden once Dikis makinasini kapatmak icin ana
0 glic digmesini kullanin.

Aksi takdirde yaralanmaya neden olabilir.

Fermuar ayagini degistirin.

Fermuar ayagi

degistirme”ye bakin.)

Baski ayagini degistirmeye dair bilgiler icin sayfa 24 da “Baski ayagini

® Fermuar sol tarafini dikme

Baski ayag

Tutucuya fermuar ayagi sag
pimini ayarlayin.

Fermuar ve kumasi hizalayin.

L

| L Sag kisim pin

Punteriz

)

igne giris
noktasi

Kumasi konumlayin boylelikle
fermuar baski ayagi sag
kisminda olacaktir.

Fermuar
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Baski ayagi kaydirici ile temas
kurmadan onceki ana kadar dikin ve

dikis makinesini durdurun.

igneyi kumasa dogru algatmak igin
Volani kendinize dondiiriin.

Baski ayagini kaldirin.

Baski ayaginin arka kismina kaydiriciyi
hareket ettirin ve dikisi bitirin.

® Fermuar sag kismini dikme

Ve

Baski ayagini serbest birakin ve

sag kisim pime ayarlayin.

Sol kisim i¢in ayni prosediirleri
kullanarak fermuar sag kismini dikin.

Not:

Sol kisimdaki ayni direktifler ile
dikis yapma yanlis hizali dikis
onlemeye yardimci olur.

39
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Gizli dikis

Bu dikis yonteminde dikis kumas 6ninde gézikmez.

/\Dikkat

O

Baski ayagini degistirmeden 6nce dikis makinasini kapatmak igin
ana gig¢ diigmesini kullanin.
Aksi takdirde yaralanmaya neden olabilir.

Zigzag dikis ayagini ya da gizli dikis ayagini degistirin.

Zigzag dikis ayagi
)

<&

=

Gizli dikis ayag

SN

* Gizli dikis ayagi sadece
model Superd15/17 /
SPJ17XL/
SUPERJEANS ile

.

verilmektedir.

\. J

15 dikis programi

17 dikis programi

h.AA S

(Baski ayagini degistirmeye dair bil giler i¢in sayfa 24 da “Baski ayagini

degistirme”ye bakin.)

Kumas etrafinda Siirfile dikis dikin ve kumasi sekilde gosterildigi gibi katlayin.
* Kumas kenarindan 6-8 mm pliyi punteriz uygulayin ya da utuleyin.

Siirfile dikis

Zzzz

Utiilenen Punteriz ya da plide
yanhs taraf yukari bakacak

sekilde kumasi katlayin.

Katlama
(Punteriz ya da pli)

Yanlis taraf

LT T T 777777 7777
’//I’l’l"l/ =

77777777777

Sirfile dikis

igne sol tarafta olana kadar
volani kendinize dondiiriin.

L}
L}
Sol tarafta igne =i .<:
[ ]
L}
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N
igne hafifce kat yerine gelecek sekilde kumasi konumlayin.
Zigzag dikis ayagi Kat Gizli dikis ayak
,—¥5§ Kt
iS”OI tarafta Sol tarafta
gne SINE Igne
: |LI] :
1 1
- ' J - 1
\ J
® Zigzag dikis ayagini kullanirken
N
Baski ayagini algaltin ve dikise baslayin.
Kati yakalayan dikis pargasi kumasta
Dogu tarafindan goriinecektir. Dikis ¢ok o
buyiik ya da kii¢iik olmayacak sekilde Z
esit dikin.
J
® Gizli dikis ayagini kullanirken
N
ﬂ Baski ayagini algaltin, kat kilavuz ile Ayar
hizalanacak sekilde vidayi ayarlayin ve vidasi
Kilavuza karsi kat ile dikin.
Yanlis
taraf
Kilavuz
\ J
p Dikisten sonra, punterizi gekin ve kumasi katlayin.
J
W Dengeli dikis B Sorun giderme
e N\ (¢ . i
Kigiik dikigler Dogru Igne katta ¢ok fazla Igne katta yok
tarafta esit yer almali.

Yanls Dogru Yanhs Dogru Yanhs Dogru
taraf taraf taraf taraf taraf . taraf
(katlanmamigken) Dogru tarafta bayuk dikigler.  Gizli dikisler gézikm Gyor.

. AN J
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O Bakim )

Uygun gdzetim ve denetim altinda olmamalari durumunda dikis makinasinin temizlik ve
bakimi gocuklar tarafindan yapiimamalidir.

Besleme dislisi ve yatak alani bakimi

Dikis makinesi bir gurllti yapiyorsa veya yavas dénlyorsa, besleme dislisi ya da yatak
alaninda iplik atik veya toz olabilir. Besleme diglisi ve yatak alaninda bakim yapin.

~ /\Dikkat
% Besleme diglisini temizlemeden 6nce dikis makinasini kapatmak

icin ana gli¢ diigmesini kullanin ve prizden elektrik fisini ¢ekin.
Aksi takdirde yaralanmaya neden olabilir.

~ Dikkat \

Deterjan, gamasir suyu, benzin veya tiner kimyasal bezler kullanmayin.
Aksi takdirde renk degisimi ve catlaklara neden olabilir.

\

® Besleme dislisi ve yatak alani temizligi

7/ | Baski ayagi ve igneyi sokiin.
Desen sec¢im diigmesini “7* ya getirin ve besleme diglisini kaldirmak igin
volani kendinize dondurun.

Desen seg¢im digmesi Besleme diglisi

- ™ )
2 Igne plakasinda vidalari 3 Mekigi yukari kaldirin boylelikle sekilde

gevsetmek icin tornavida gosterildigi gibi “c” bolumii “d”,
kullanin ve igne plakasini boliimine hareket edecek.
sokun.




Mekigi ok yoniinde disari ¢ekin.

Not:
Asin gug ile gekmeyin, aksi halde
mekik kirilacaktir.

* Mekik disari ¢cekilemezse, adim

.

den baslayarak islemi tekrarlayin.

Besleme diglisi ve yatak alanindan
iplik pargasi ve kiri uzaklastirin, ve

yumusak bez ile silin.

iplik pargasi ve toz elektrik
siiplirgesi ile uzaklastirilabilir.

Yatak alani
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® Mekigi baglama

N

Mekigi konumlayin boylece Mekik sola egildiginde sekilde
mekik de “a” kismi dikis gosterildigi gibi yatak alanina
makinesinde “b” kismi altinda mekigin sol kismini takin.

olacaktir.

Yatak alanina mekik sag kismini
yerlestirin boylelikle mekikte boliim
“c" dikis makinesinde “d” sol kisminda
olacaktir.

Mekik sag
taraf

Mekigin yatak alanina tamamen monte edildiginden emin olun.

&
X

/ . . .
Mekigin hafifce @
a ok yéninde
% hareket ettiginden %
& emin olun. —
<

<Dogru kuruldugunda> <Dogru kurulmadiginda>

+ Tum mekik yatak alanina yerlegecektir  Mekik sag tarafi yatak alani
boylelikle yatak alani kenari géranar kenarini kaplamaktadir ve mekik
olacaktir. egilmigtir.

* Mekikte bolim “c” dikis makinesinde
bolim “d” sol kismindadir.

Not:

Mekigi dikkatlice kontrol edin, mekik “c” bolimii sagdaki diyagramda
gosterildigi gibi mekik “c” bélimii makinede “d” béliimii solunda olmussa
bile yanhs kurulmustur.




Diyagramda gosterildigi gibi
konumlanan mekikte “a“ isareti
ile igne plakasini baglayin.

.

ﬂ @ igne plakasi vidasini sikin.

@ Baski ayagini baglayin ve igneyi
takin.

@ ignenin igne plakasi deligine
dogruca girdigini kontrol edin.

* Mekik diizgin kurulmazsa volan dizgun
dénmez. Bu meydana gelirse igne plakasi
ve mekigi sokun ve tekrar baglayin.
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Ampulu degistirme

~ &Uyarl

Sadece bu dikis makinesi i¢in 6zel olarak tasarlanmig lambay kullanin.
Aksi takdirde yangina neden olabilir.

diigmesini kullanin, prizden figi sokiin ve ampul soguyana kadar
bekleyin.
Aksi takdirde yanik ya da elektrik carpmasina neden olabilir.

0 Ampiili degistirmeden 6nce dikis makinasini kapatmak igin ana gii¢

Vidayi tornavidaniz ile Vida

gevsetin ve alin kapagini ok
Yoniinde ¢ikarin.

.

Sekildeki gibi ampulii saat yonii
tersine dondiiriin ve sokiin.

Kurmak i¢in yeni ampulii saat
yoniinde dondiiriin.

Not:
15 W maksimum giic¢ ile ampulii
kullanin.

Lambayi satin almak igin yetkili
servisle irtibata geginiz.

Ampulii degistirdikten sonra her
zaman alin kapagini tekrar takin.
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Ampulu degistirme  Model Superi7R

~ AUyarl

Sadece bu dikis makinesi igin 6zel olarak tasarlanmig lambay!
0 kullanin.
Aksi takdirde yangina neden olabilir.

Aksi takdirde yangina neden olabilir.

Ampiili degistirmeden 6nce dikis makinasini kapatmak i¢in ana gii¢
0 digmesini kullanin, prizden figi sokiin ve ampul soguyana kadar

bekleyin.
Aksi takdirde yanik ya da elektrik carpmasina neden olabilir.

Ampuliin kagagin herhangi bir béliimiine dokunmasina izin vermeyin.

Vidayi tornavidaniz ile i Vida 4

gevsetin ve alin kapagini
ok yoniinde gikartin. --dl
Alin kapag!

.

Vidayi tornavidaniz ile gevsetin ve
ampul muhafazasini ok yoniinde

cikartin.

-

Ampul muhafazasi
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Ampulii saat yoniiniin tersine

.

dondiiriin ve sokiin.

Takmak igin yeni ampulii saat
yoniinde dondiiriin.

Not:

Maksimum 15 W giiciinde ampul
kullanin.

Lambayi satin almak igin yetkili
servisle irtibata geciniz. Ampul

|-
Sokmek icin  Takmak igin

Ampul muhafazasini sekildeki gibi ok Ampul destegi

yoniinde takin.

Ampul muhafazasinin saginda bulu-
nan deligi ampul destegi lizerindeki
cikintiya gelecek sekilde takin.

Ampul muhafazasini vida ile sikin.
( )

Cikinti

Kapak

N\

Not:
Ampul muhafazasi ile kapak arasinda Kapak
bosuk olup olmadigini kontrol edin.

Ampuli degistirdikten ve ampul
muhafazasini yeniden taktiktan

sonra alin kapagini geri takin.
Ampul muhafazasi

J
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Cift yalitimh urun servisi (230V-240V)

Cift-yalitimh bir Grlin olarak, iki yalitim sistemi topraklama yerine verilmistir. Ne
topraklama olmamasi ¢ift yalitimli Grtin verildigi ne de topraklama igin trtine eklendigi
anlamina gelir. Bir gift-yalitimh Grindn servisi azami dikkat gerektirir ve sadece onun
sorumlulugu altinda sistem bilgisi olan kalifiye servis personeli tarafindan yapilmalidir.
Cift-yalitimh bir Grlin igin yedek pargalar rln iginde bu kisimlar ile ayni
olmalidir.Sembolu cift yalitimh Griin Gzerinde isaretlenmistir.

Akkor lambaya dair uyari

Uriin monte akkor lambasi ev aydinlatma icin uygun degildir ve dzellikle dikis
makinesi dikis alani aydinlatmasi igin tasarlanmistir.
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z
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Sorun giderme

Problem nedir? Onarim igin servis merkezine bagvurmadan énce asagidaki olasiliklari
kontrol edin.

Sorun Nedeni Karsi 6nlem Sayfa
Fis takili degil Fisi dogruca baglayin 12
Ana gug dugmesi kapall Dikis makinesini agin 12
Makine et > g -
calismiy iplik yatak alaninda gergin
or ya da yatak alaninda kirik Yatak alanini temizleyin 42
igne var
iplik sarici mil saga dogru o ” "
itilmis Iplik sarici mili sola itin 14
Makine ¢ok N Besleme diglisi ve yatak
giriitilii ve | Sosieme dislsi ve yatak | qjaninda iplik ya da ki 42
yavas Pk temizleyin
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Sorun Nedeni Karsi 6nlem Sayfa

igne makineye ters takili igneyi diizgiin takin 26
igne bagcigi vidasi gevsek | Vidayi iyice sikin 26

is%r;gkli igne kumas icin gok ince ~UITIES (10 /e 27
9 sieine buyuklukte igne kullanin

Kirihyor
Ust igne gerginligi cok siki | Ust gerginligi gevsetin 33
Masura dogru konumda degil Ma§yray| LR 44

getirin

Makineye yanhs sekilde ip Dikis makinesi ipini tekrar
takih yerlestirin 16-19
iplik masura ya da yatak iplik gerginligini sokiin ve 42
alani slrekli gergin besleme diglisi ve yatak alani

Ust iplik Ust iplik gerginligi siki Ust gerginligi gevsetin 33

surekli i Sik va da i

kiriliyor k?:ﬁ egikya daighe ucu Yeni igne yerlestirin 26
igne yanlis takili igneyi diizgiin takin 26
T T, lyi kalite kullanin énerilen iplik
Iplik kot kaliteli iplik kullanin —

Alt iplik . ,

surekli Malkmeye yanls sekilde Masuraya yeniden takin 16, 17
alt ip takili

Kirihyor
Besleme diglisi kirli Besleme diglisinden kir ve iplik |42

Kumas

makineden T . e

gelmiyor Desen sec¢im digmesi ilik Iplik segim digmesini istenilen 23
numarasi — 2 ya da 4 e ayarl | iplige sifirlayin
igne makineye ters takili igneyi diizgiin takin 26

Eksik igne egik Duz igne kullanin 26

[ :

dikis Igne ve iplik kumaga uygun | Kumas igin duzgun igne iplik 27
degil kullanin
Yanlis Ust iplik Ust ipligi diizgiin takin 18, 19
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Sorun Nedeni Karsi1 6nlem Sayfa

Ust iplik gerginligi siki iplik gerginligini ayarlayin 33
Makineye yanhs sekilde ip Dikis makinesi ipini tekrar 16-19

Kumas takili yerlestirin

kinstk igne kumasa ¢ok kalin E&Egﬁ? uygun ince igne 27
igne kot Yeni igne kullanin 26
Gergin kumas dikiliyor Toplu igne kullanin 27
Masuraya yanls ip konmus | Masuraya dogru ip koyun 16, 17

Alt iplik Ust iplik gerginligi cok :

kumas ust Hrse Iplik gerginligini ayarlayin o

kismini y

gbsteriyor Yanlis plastik masura ya da | Sadece belirtlen TOYOTA 14
metal masura kullanimi masura kullanin

Ustipik | yiank Joomd 6K iplik gerginligini ayariayin 33

kumas alt P N

Kismini Yanlis Ust iplik gegirimi

gosteriyor (iplik kilavuzuna goére Ust ipligi diizgiin gegirin 18, 19
geciriimemis)

Carki dondirtn boylelikle hat 9
Uste olacaktir

igne biyiklugi 11/75 - 16/100
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igne konumu gok diisiik

igne igne iplik igne no. 9/65 kullaniliyor Kallanin 27
takict ile igne yanlis takili igneyi diizgiin takin 26
gecirilmemis |
Igne egik Dizgln igne kullanin 26
igne kilavuzundan yanlis ip | igne kilavuzundan dogru ip 18
gegirilmis gegirin
Yukaridaki islemler sorunu ¢c6zmezse
. o e . SP100 SERIES / SERIE MODEL / MODELE
garantide aciklandigi gibi, servis
merkeZine irtibata gegin' Manufacturer/ : ZHEJIANG AISIN ELITE
Servisi ¢cagirirken dikis makinesi arka .mp/ COToRRG
kisminda yazan MODEL ve SERI T namecred by
bellrtlnlz AISIN SEIKI JAPAN
MADEINP.R.C./FABRIQUEAPRC.
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ec Digerleri

Geri donusum

COPE ATMAYIN!

| SADECE AB | —

Biz ¢evre korumayi taahhtt ediyoruz. Biz surekli Grln tasarimi ve Uretim metotlari
geligtirerek Urlinlerimizin ¢evre Uzerindeki etkisini en aza indirmek i ¢in galigiyoruz.

Omrii sonunda gevreye kargi sorumlu bir sekilde bu Griini elden gikariniz.

Yukaridaki ¢arpi isaretli tekerlekli ¢cop kutusu sembolil ve Uriindn Gzerindeki bilgi
etiketi bu Uriinin AB "Elektrik Atik ve Elektronik Cihazlar "(WEEE) direktifi ve
"Elektrikli ve Elektronik Egyalarda Bazi Zararli Maddelerin Kullaniminin Kisitlanmasi"
(ROHS) ydnergesinin kapsamina girdigi anlamina gelmektedir ve evsel atiklarla
birlikte atilmamalidir. Omrii sonunda, bu Griini ulusal ve yerel mevzuata uygun
olarak bertaraf edilmelidir ve Kategori 2 "Kuglk Ev Aletleri" WEEE olarak
siniflandigindan emin olmaniz gerekir. Bu Grtintin dizensiz bertarafi igin yerel ve
ulusal kanunlar uyarinca sorumlu olabilirsiniz. size en yakin Geri Dénusum
noktalarinin yerleri icin Web veya yetkili ulusal veya yerel otoritelere daniginiz.
Bizden dogrudan yeni bir Griin satin alirsaniz bu satis icin markasina bakilmaksizin
geri aliyoruz.

Ayri olarak, yeniden kullanim, Geri Dénusum ve diger WEEE geri kazanimi formlari
Uzerinde olumlu bir etki yapabilir. Bu depolama kullanimini azaltir ve kullandiginiz
Urdnlerin gevresel etkilerini en aza indirir.

Elektronik ve elektrik tGrlnleri Tehlikeli maddelerin insan saghgi ve gevre tzerinde
zararl bir etkisi olabilir.
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Ozellikler

Serisi

Model XXX15CXX / [ XXX17CXX / | XXX15DXX / [ XXX17DXX / | PowerFab17
XXX15 XXXX17 [Superd15/ | SPJ17XL/
SUPERJEANS / | SuperJ17
TSEW1
Yatak tipi Yatay
igne Ev tipi dikis makinesi ignesi
(HA-1)
Masura TOYOTA - 0zel plastik masura
Maksimum dikis 4 mm
ozelligi
Maksimum dikis 5 mm
genigligi
Duz igne iplik konumu | Merkez igne konumu, sol ighe konumu
Dikis makinesi agirligi 4,9 kg 5,1 kg 5,0 kg 5,2 kg 5,7 kg
(ana Unite)
Dikis makinesi Geniglik: 410 mm Geniglik: 410 mm
blyUklGgu Derinlik: 200 mm Derinlik: 198 mm
Yukseklik: 331 mm Yukseklik: 331 mm
Nominal gerilim 220 - 240V ~+
Nominal frekans 50 Hz
Nominal gug tuketimi |65 W 85 W
Ampul 15W 15W
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| SADECE AB |

Ithalat¢i / Imported by / Importé par :

Head Office

UK Branch

France Branch

Holland Branch

Austria Branch

AISIN EUROPE S.A. Web: www.home-sewing.com

Avenue de I'Industrie 21, Parc Industriel, 1420 Braine-L'Alleud BELGIUM
TEL: +32 (0) 2 387 1817 FAX: +32 (0) 2 387 1995

Unit 4, Swan Business Park, Sandpit Road, Dartford, Kent, DA1 5ED UK.
TEL: +44 (0) 1322 291137 FAX: +44 (0) 1322 279214

70 chemin de la chapelle Saint Antoine 95300 Ennery, France
TEL: +33 (0) 1 34 30 25 00 FAX: +33 (0) 1 34 30 25 01

Energieweg 14, 2382 NJ Zoeterwoude (Rijndijk), THE NETHERLANDS
TEL: +31 (0) 71 5410251 FAX: +31 (0) 71 5413707

Donaufelder StraRe 101/5/1, A-1210 Wien, AUSTRIA

TEL: +43 (0) 1 812 06 33 FAX: +43 (0) 1 812 06 33-11






